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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Zwei-Komponenten- 
Bindemittel, das ftir Uberzugsmittelzusarnmenset- 
zungen geeignet ist. 

In der DE-A-37 13 511 werden Zweikomponen- 
ten-Lackbindemittel auf der Basis von Methacryl- 
saure-2-acetoacetoxy-ethylestern sowie deren Um- 
setzungsprodukte mit Aldehyden Oder Ketonen und 
Aminen beschrieben. Diese Systeme harten bei 
Raumtemperatur jedoch sehr langsam und fuhren 
zu gelb gefarbten Produkten. 

In der EP-A-0 160 824 werden Zweikomponen- 
ten-Lacke auf der Basis von Umsetzungsprodukten 
von Verbindungen mit CH-aciden Gmppen mit ole- 
finisch ungesattigten Verbindungen beschrieben. 
Als CH-acide Verbindungen werden keine Enamine 
genannt. Diese Systeme harten bei Raumtempera- 
tur unzureichend und sind daher beispielsweise fur 
Reparaturlackierungen auf dem Kraftfahrzeugsektor 
in Werkstatten, die keine Einbrennvorrichtungen 
haben, nicht geeignet. 

Durch Erwarmen hartbarer Zweikomponenten- 
Oberzugsmittel auf der Basis CH-acider Verbindun- 
gen und von Verbindungen mit mindestens zwei 
a,£-ungesattigten Gruppen werden auch in der EP- 
A-0 224 158 beschrieben. Als CH-acide Verbindun- 
gen werden dort Methantricarbonsaureamid-Grup- 
pen enthaltende Verbindungen eingesetzt. 

In der EP-A-0 203 296 wird ein isocyanatfreies 
Zweikomponenten-Bindemittelsystem beschrieben , 
das auf der Umsetzung von olefinisch ungesattig- 
ten Verbindungen mit geblockten Polyaminen be- 
ruht. Dieses System kann zwar bei Raumtempera- 
tur gehartet werden, jedoch werden Benzinbestan- 
digkeit und Harte des Systems nur langsam er- 
reicht; aufierdem sind Glanz und Verlauf der Ober- 
flache nicht zufriedenstellend. 

Diese Aufgabe wird gelost durch das an- 
spruchsgemaB definierte Bindemittel. 

Das erfindungsgemaBe Bindemittel kann orga- 
nische Losemittel enthalten, beispielsweise als 
Restlosemittel von der Herstellung Oder durch 
nachtraglichen Zusatz zur Einstellung gunstiger 
Gebrauchsviskositaten. Solche Losemittel konnen 
beispielsweise die spater zur Herstellung der Uber- 
zugsmittel genannten sein. 

Erfindungsgemafl wird als CH-acide Kompo- 
nente eine Enaminkomponente A) mit mindestens 
zwei Enaminfunktionen im Molekul eingesetzt. Der- 
artige Enaminkomponenten konnen hergestellt wer- 
den durch Umesterung eines aliphatischen jS-Keto- 
carbonsaureesters mit einem Polyol und anschlie- 
Bende Umsetzung mit Aminen und/oder Ammoniak. 

Geeignete 0-Ketocarbonsaureester sind bei- 
spielsweise Ester der Acetessigsaure bzw. alkyl- 
substituierter Acetessigsauren, wie a-und/oder 7- 
Methylacetessigsaure. Geeignete Ester dieser Sau- 
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ren sind solche mit aliphatischen Alkoholen, bevor- 
zugt niederen Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstoffato- 
men, wie Methanol, Ethanol Oder Butanol. 

Als Polyole zur Umsetzung mit den jS-Ketocar- 

5 bonsaureestern kommen die der anspruchsgema- 
Ben Gruppen a) bis d) in Frage. Geeignete Alkan- 
di- und -polyole der Gruppe a) sind solche mit 
geraden und verzweigten Ketten mit 2 bis 12 Koh- 
lenstoffatomen. Sie enthalten mindestens zwei Hy- 

70 droxyfunktionen, vorzugsweise jedoch mindestens 
drei. Beispiele hierfilr sind Propandiol, Butandiol, 
Hexandiol, Glycerin, Trimethylolpropan und Pentae- 
rythrit. 

Beispiele fur hydroxylgruppenhaltige Poly- 

75 (meth)acrylate b) auf der Basis von (Meth)- 
Acrylsaurehydroxyalkylestern mit 4 bis 12 Kohlen- 
stoffatomen im Alkylteil sind Hydroxylalkylester der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Alkoholen mit 
mindestens zwei Hydroxylgruppen, die 1,4-Butan- 

20 dioI-mono(meth)acryiat, 1 ,6-Hexandiol-mono(meth)- 
acrylat oder 1 ,2,3-Propantriol-mono(meth)acrylat. 
Beispiele fur hydroxylgruppenhaltige Poly(meth)- 
acrylamide b) auf der Basis von (Meth)- 
Acrylsaurehydroxyalkylamiden sind Amide der 

25 Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Hydroxyalkyla- 
minen oder Di(hydroxyalkyl)aminen mit jeweils 2 
bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylteil, die eine oder 
mehrere Hydroxylgruppen aufweisen konnen, wie 
Acrylsaurehydroxyethylamid.' Der in der vorliegen- 

30 den Beschreibung und den Patentanspruchen ver- 
wendete Ausdruck (Meth)Acrylsaure soil Acrylsau- 
re und/oder Methacrylsaure bedeuten. 

Die hydroxylgruppenhaltigen Poly(meth)- 
acrylate der Komponente b) konnen Homo- oder 

35 Copolymerisate sein. Sie weisen einen Zahlenmittel 
des Molekulargewichts von 1000 bis 10000, bevor- 
zugt von 3000 bis 6000 auf. Copolymerisierbare 
Monomere zur Herstellung der Copolymerisate sind 
a,0-ungesattigte Monomere, radikalisch polymeri- 

40 sierbare Monomere aus der Gruppe der Ester von 
a.jS-ungesattigten Carbonsauren, wie Acrylsaure 
oder Methacrylsaure, wobei Beispiele fur die Alko- 
holkomponente Methyl-, Ethyl-, Propyl-AIkohol und 
deren Isomere und ho here Homologe sind. Weitere 

45 Beispiele sind Diester der Malein- oder Fumarsau- 
re, wobei die Alkoholkomponente die gleiche wie 
vorstehend erwahnt ist. Weitere Beispiele sind vi- 
nylaromatische Verbindungen, wie Styrol, a-Methyl- 
styrol und Vinyltoluol. Weitere Beispiele sind Viny- 

50 lester kurzkettiger Carbonsauren, wie Vinylacetat, 
Vinylpropionat und Vinylbutyrat. 

Die hydroxylgruppenhaltigen Poly(meth)- 
acrylate der vorstehend definierten Komponente c) 
konnen modifizierte Poly(meth)acrylat-homo- und 

55 -copolymere sein, wie sie unter b) beschrieben 
werden, deren Hydroxylgruppen ganz oder partiell 
mit cyclischen Estern, wie z. B. von Hydroxycar- 
bonsaure mit 4 bis 6 Kohlenstoffatomen, wie Buty- 



2 



3 



EP 0 420 133 B1 



4 



rolacton oder Caprolacton umgesetzt sein konnen. 
Die erhaltenen modifizierten Poty(meth)acrylate der 
Komponente c) weisen ein Zahtenmittel des Mole- 
kulargewichts Mn von 1000 bis 10000 auf. 

Beispiele fOr die Polyesterpolyole und Poly- 
etherpotyole der Komponente d) sind solche mit 
einem Zahtenmittel des Molekulargewichts Mn von 
500 bis 2000. Spezielle Beispiele sind Umset- 
zungsprodukte von Di- bzw. Tricarbonsauren, wie 
Adipinsaure Oder Trimelltthsaure, mit Polyolen, wo- 
bei die Polyole im UberschuB vorliegen. Weitere 
Beispiele sind Umsetzungsprodukte von Di- oder 
Triolen, wie Propandiol, Butandiol oder Glycerin, 
mit Ethylenoxid oder Propylenoxid. 

Die Synthese der Enaminkomponente mit min- 
destens zwei Enaminfunktionen kann beispielswei- 
se Ciber mehrere Stufen erfolgen. Das Polyol wird 
zunachst nach Entfernen von gegebenenfalis vor- 
handenem Losemittel mit dem aliphatischen 0-Ke- 
tocarbonsaureester umgeestert und nach Entfernen 
des freigewordenen Aikohols werden die erhaltenen 
^-Ketoester mit Ammoniak und/oder den prima ren 
oder sekundaren Aminen unter Wasserabspaltung 
zur Enaminfunktion umgesetzt. 

Bei der Umesterung des Polyols kann bei- 
spielsweise so verfahren werden, daB das, gegebe- 
nenfalis von Losemittel durch Anlegen eines Vaku- 
ums befreite Polyol vorgelegt wird. Der 0-Ketocar- 
bonsaureester wird nun im OberschuB zugegeben, 
beispielsweise zugetropft. Die Reaktion erfolgt bei 
erhohter Temperatur; der freigesetzte Alkohol wird 
aus dem System entfernt. 

Zur Beschleunigung der Reaktion ist auch die 
Zugabe eines Katalysators moglich. Beispiele fur 
derartige Katalysatoren sind Sauren, wie Ameisens- 
aure oder p-Totuolsulfonsaure. Es ist gunstig bei 
der Umesterung die Reaktionstemperatur kontinu- 
ierlich zu erhohen (beispielsweise in Schritten von 
10*CZ20 min), bis eine Temperatur erreicht ist, die 
knapp (etwa 10* C) unterhalb des Siedepunktes 
des 0-Ketocarbonsaureesters liegt. Nach quantitati- 
ver Umesterung wird der uberschussige j9-Ketocar- 
bonsaureester entfernt, beispielsweise durch Anle- 
gen eines Vakuums. AnschlieBend kann das Ge- 
misch abgekuhlt und mit einem inerten, mit Wasser 
azeotrop destillierbaren Losemittel, beispielsweise 
aromatischer Kohlenwasserstoff, wie Toluol Oder 
Xylol verdunnt werden (beispielsweise auf Festkor- 
pergehalte in der GroSenordnung von 70%). Dann 
erfolgt die Umsetzung mit Ammoniak und/oder pri- 
marem oder sekundarem Amin. Diese kann bei- 
spielsweise durch Zutropfen einer waflrigen Ammo- 
niaklosung (beispielsweise mit Konzentrationen bis 
zu 25%) oder durch Zusetzen eines primaren oder 
sekundaren Amins im UnterschuG (etwa 90% bezo- 
gen auf den eingebauten 0-Ketocarbonsaureester) 
erfolgen. Auch diese Reaktion kann katalysiert wer- 
den. Geeignete Katalysatoren sind Sauren, wie 



Ameisensaure oder p-Toluolsulfonsaure. Das bei 
dieser Reaktion freiwerdende Wasser wird azeotrop 
mit dem inerten Losemittel ausgekreist. Nach be- 
endeter Reaktion kann auf einen gewtinschten 

5 Festkorpergehalt eingestellt werden. Hierzu kann 
entweder vorhandenes Losemittel ganz oder teil- 
weise entfernt werden, z.B. durch Destination. Es 
kann jedoch auch weiteres Losemittel oder Wasser 
zugesetzt werden. Hierzu werden z.B. solche Lose- 

70 mittel verwendet, die in den spater zu bereitenden 
Uberzugsmittelzusammensetzungen benotigt wer- 
den. Beispiele fur solche Losemittel werden spater 
bei der Beschreibung der herstellbaren Uberzugs- 
mittelzusammensetzungen genannt. 

;s Neben Ammoniak sind geeignte Amine zur 

Herstellung der Enaminkomponente primare und 
sekundare Amine. Es handelt sich dabei um alipha- 
tische, lineare oder verzweigte und cycloaliphati- 
sche Monoamine, deren Alkylreste 1 bis 10 Koh- 

20 lenstoffatome aufweisen. Bevorzugte Beispiele fur 
primare Amine sind Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, 
und insbesondere n-Hexyl-und n-Octylamin. 

Bevorzugte Beispiele fur sekundare Amine sind 
Di-n-butylamin, Diisobutylamin, Diisopropylamin, 

25 Dimethylamin, Dioctylamin und Dicyclohexylamin. 

Besonders vorteilhaft hat sich die Umsetzung 
mit sekundaren Aminen erwiesen, wodurch tertiare 
Enamine entstehen. Infolge der sperrigen Alkyl- 
gruppen am N-Atom wird eine mogliche Chelatisie- 

30 rung von Metallionen durch die Enaminstruktur be- 
hindert, so daB Verfarbungen, die durch derartige 
Chelatbildung auftreten konnen, weitgehend ausge- 
schlossen werden. 

Als weitere Bindemittelkomponente B) wird in 

35 den erfindungsgemaflen Bindemittelzusammenset- 
zungen eine Verbindung eingesetzt, die minde- 
stens zwei ungesattigte funktionelle Gruppen der 
allgemeinen Formel (I) RiR2C = CR3-X aufweist, 
worin Ri, R2, Ra und X wie in den AnsprOchen 

40 definiert sind. Diese Gruppen konnen Gber kurz- 
oder langkettige Kohlenwasserstoffreste, Oligomere 
und/oder Polymere miteinander verbunden sein, 
wobei diese Oligomeren und Polymeren z.B. Zah- 
lenmittel des Molekulargewichts (Mn) von 1000 bis 

45 10000 aufweisen konnen. Als Oligomere und Poly- 
mere kommen beispielsweise gesattigte und/oder 
ungesattigte zwei oder mehrere Hydroxylgruppen 
enthaltende Polyether, Polyester oder Polyurethane 
in Frage, z. B. solche auf der Basis von Maleinsau- 

50 re, Phthalsaure und Diolen, Hydroxylgruppen ent- 
haltenden Acrylharzen, aliphatischen oder vorzugs- 
weise aromatischen, gegebenenfalis Hydroxylgrup- 
pen enthaltenden Epoxtdharzen, z.B. solchen auf 
der Basis von Diphenylolpropan und/oder-methan, 

55 Hydantoin und/oder Aminharzen. Dabei kann der 
Rest der allgemeinen Formel (I) esterartig gebun- 
den sein, z.B. durch Anlagerung von Acryl- oder 
Methacrylsaure oder deren Derivaten an Epoxy- 
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gruppen von Epoxidharz oder durch Veresterung 
an Hydroxylgruppen von Polyolen. Geeignete 
mehrwertige Alkohole sind beispielsweise Alkandio- 
le und Triole mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen, wie 
Ethandiol, die verschiedenen Propan-, Butan-, He- 
xan- und Octandiole, oder deren Homologe, die 
entsprechenden Oligomeren Ether, ferner Glycerin, 
Trimethylolethan oder Trimethyiolpropan, Hexan- 
triol, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Sorbit, sowie 
Polyvinylalkohol. 

Die Gruppen der allgemeinen Formel (I) kon- 
nen auch Uber NH-Gruppen und/oder OH-Gruppen 
an Polyamine, Polyamide oder Polyiminoamide mit 
mindestens zwei NH-Gruppen oder mindestens ei- 
ner NH-Gruppe und mindestens einer OH-Gruppe 
gebunden sein. Als NH-Gruppen enthaltende Aus- 
gangsverbindungen fur derartige Verbindungen 
konnen beispielsweise Di-und Polyamine genannt 
werden, wie Alkylendiamine und deren Oligomere, 
wie Ethylendiamin, Propylendiamin, Butylendiamin, 
Diethylentriamin, Tetramine und hohere Homologe 
dieser Amine, sowie Aminoalkohole wie Diethanola- 
min oder dergleichen. Als Amine kommen z.B. 
auch Aminocarbonsaureester mehrwertiger Alkoho- 
le in Frage. Als Verbindung mit NH-Gruppen kom- 
men z.B. in Frage Aery I- oder Methacrylsaurepo- 
lyamide, ferner Polyurethane, z.B. Polyisocyanate, 
die in Form von Polyurethangruppen verkappt sind, 
wie solche, die durch Umsetzung von Hydroxyeth- 
ylacrylat mit Polyisocyanaten erhalten werden, Am- 
inharze wie Methoxymelamine, vorzugsweise Hexa- 
methylolmelamin, Harnstoffharze, wobei der Rest 
der allgemeinen Formel (I) mit der Gruppierung 
-CO- an die Amingruppen dieser Verbindungen als 
Amid gebunden ist. Falls diese Aminverbindungen 
uber OH-Gruppen bzw. Hydroxyalkylgruppen verfii- 
gen, ist es auch mbglich, daB der Rest der Formel 
(I) esterartig oder aber uber eine Ethergruppe an 
diese Verbindungen gebunden ist. FUr die Etherb- 
indung des Restes der Formel (I) kann man von 
einem Hydroxyalkylester oder einem Hydroxyalky- 
lamid einer ungesattigten Saure wie Acrylsaure 
ausgehen. 

Der Rest der allgemeinen Formel (I) in der 
Komponente B) kann von einer ein- oder mehrfach 
ungesattigten Monocarbonsaure, z . B. mit 2 bis 
10, vorzugsweise 3 bis 6 Kohlenstoffatomen, wie 
Zimtsaure, Crotonsaure, Citraconsaure, Mesacon- 
saure, Dihydrolavulinsaure, Sorbinsaure, vorzugs- 
weise Acrylsaure und/oder Methacrylsaure abgelei- 
tet sein. 

Die Komponente B) kann frei von Losemitteln 
sein oder aber Restlosemittet von ihrer Herstellung 
enthalten, z.B. aliphatische und/oder aromatische 
Kohlenwasserstoffe. Der Festkorpergehalt kann auf 
gewunschte Werte eingestellt werden, z.B. durch 
Entfernen des Restlosemittels, beispielsweise 
durch Destination oder durch Zusatz von Wasser 



oder Losemitteln, die fur die anschlieGende Berei- 
tung von Uberzugsmitteln benotigt. werden und 
spater beschrieben werden. Bevorzugt wird das 
gleiche Losemittel wie fur die Komponente A) ver- 

5 wendet. 

Die erfindungsgemaBen Bindemittel liegen als 
Zweikomponenten Systeme vor. Die Komponenten 
A) und B) werden getrennt gelagert und erst vor 
der Anwendung miteinander vermischt. Die Kompo- 

70 nente A) enthalt eingemischt als Komponente C) 
Katalysatoren in Form von Lewis- Basen oder Bron- 
stedt-Basen, wobei die konjugierten Sauren der 
letzteren einen pKA-Wert von mindestens 10 ha- 
ben. Die Komponente C) kann aus einem oder 

75 mehreren Katalysatoren bestehen. Als besonders 
geeignet erwiesen sich Lewis-Basen, wie z.B. sol- 
che der Gruppe von cycloaliphatischen Aminen, 
wie Diazabicyclooctan (DABCO).tert.-aliphatischen 
Aminen, wie Triethylamin, Tripropylamin, N-Methyl- 

20 diethanolamin, N-Methyl-diisopropylamin oder N- 
Butyl-diethanolamin, sowie Amidinen wie Diazabi- 
cyfoundecen (DBU), und Guanidinen, wie z.B. 
N.N.N'.N'-Tetramethylguanidin. Weitere Beispiele 
sind alkyl- oder arylsubstituierte Phosphane, wie 

25 z.B. Tributylphosphan, Triphenylphosphan, Tris-p- 
tolylphosphan, Methyldiphenylphosphan, sowie hy- 
droxy- und aminfunktionalisierte Phosphane, wie 
z.B. Trishydroxymethylphosphan und Tris-dimethy- 
lamino-ethylphosphan. 

ao Beispiele fur die einsetzbaren Bronstedt-Basen 

sind Alkoholate, wie Natrium- oder Kaliumethytat, 
quartare Ammoniumverbindungen, wie Alkyl-, Aryl- 
oder Benzylammoniumhydroxide oder -halogenide, 
wie z.B. Tetraethyl- oder Tetrabutylammoniumh- 

35 ydroxid oder -fluorid, sowie Trialkyl- oder Triaryl- 
phosphoniumsalze oder -hydroxide. 

Die Menge der Katalysatoren betragt im allge- 
meinen 0,01 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,02 bis 
2 Gew.-%, bezogen auf den Gesamtfeststoffgehalt 

40 der Komponenten A) und B). 

Das Verhaltnis der Aquivalentgewichte der 
Komponenten A) und B) liegt bei 2:1 bis 1:1,5, z.B. 
bei 1 bis 1,5:1. 

Das Aquivalentgewicht wird als die Menge in 

45 Gramm definiert, die jeweils 1 Mol der funktionellen 
Gruppe enthalt, also bei der Komponente A) von 
der Enamingruppe und bei der Komponente B) von 
der olefinischen Doppelbindung. 

Bei den erfindungsgemaBen Bindemittelzusam- 

50 mensetzungen handelt es sich urn sogenannte 
Zweikomponenten-Systeme. Dies bedeutet, daB die 
Komponenten A) und B) getrennt gelagert werden 
und erst vor der Anwendung bzw. zur Anwendung 
beispielsweise zur Herstellung von Uberzugsmitteln 

55 vermischt werden. Die erfindungsgemaBen Binde- 
mittelzusammensetzungen konnen in ublicher Wei- 
se zu Uberzugsmitteln, beispielsweise Lacken for- 
muliert werden. Dies erfolgt im allgemeinen durch 
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Zusatz von Losemitteln Oder Wasser. Dabei ist es 
moglich ,eine Mischung der Komponenten A), die 
auch die Komponente B) enthalt, und B) zu berei- 
ten und diese in Ublicher Weise durch den Zusatz 
von Losemitteln Oder Wasser und Ublichen Additi- 
ven zu Oberzugsmitteln aufzuarbeiten. Es besteht 
jedoch auch die Moglichkeit zunachst eine der 
Komponenten A) oder B) durch Zusatz von Lose- 
mitteln oder Wasser und ublichen Additiven aufzu- 
bereiten und dann die andere Komponente zuzu- 
setzen. 

Geeignete organische Losemittel fur die Her- 
stellung von Uberzugsmitteln, beispielsweise Lak- 
ken, sind solche, wie sie auch bei der Herstellung 
der Einzelkomponenten A) und B) verwendet wer- 
den. Beispiele fur derartige Losemittel sind organi- 
sche Losemittel, wie aliphatische und aromatische 
Kohlenwasserstoffe, beispielsweise Toluol, Xylol, 
Gemische aliphatischer und/oder aromatischer 
Kohlenwasserstoffe, Ester, Ether und Alkohole. Es 
sind dies lackUbliche Losemittel. Zur Herstellung 
der uberzugsmittel aus den erfindungsgemaBen 
Bindemitteln konnen auch waflrige Losungen berei- 
tet werden. Hierzu konnen gegebenenfalls geeigne- 
te Emulgatoren verwendet werden, wie sie auf dem 
Lacksektor ublich sind. 

Zur Herstellung der Oberzugsmittel konnen Ob- 
liche Additive zugesetzt werden, wie sie beispiels- 
weise auf dem Lacksektor ublich sind. 

Beispiele fur solche Additive sind Pigmente, 
beispielsweise transparente oder deckende farbge- 
bende Pigmente wte Titandioxid oder Rufi und Ef- 
fektpigmente, wie Metallschuppenpigmente 
und/oder Perlglanzpigmente. Die erfindungsgema- 
Ben Bindemittelzusammensetzungen eignen sich 
besonders gUnstig fur Oberzugsmittel. die derartige 
Effektpigmente enthalten. Bevorzugt enthalten sie 
Effektpigmente zusammen mit transparenten farb- 
gebenden Pigmenten oder deckende farbgebende 
Pigmente zusammen mit FUllstoffen. 

Weitere Beispiele fur Additive sind FUtlstoffe, 
wie z.B. Talkum und Silikate; Weichmacher, Licht- 
schutzmittel, Stabilisatoren und Verlaufsmittei, wie 
Silikondle. 

Die aus den erfindungsgemaBen Bindemitteln 
hergestellten Oberzugsmittel werden auf die ge- 
wunschte Applikationsviskositat durch entsprechen- 
de Regelung des Zusatzes von Losemitteln 
und/oder Additiven eingestellt. 

Die Uberzugsmittel konnen je nach Mengen- 
verhaltnis der Komponenten A) zur Komponente 
B), Aquivalentgewicht und Katalysatormenge auf 
Topfzeiten zwischen 1 und 24 Stunden eingestellt 
werden, so daB eine lange Verarbeitungsdauer der 
aus dem Zweikomponenten-Bindemittelsystem fer- 
tiggestellten Oberzugsmittel gewahrleistet ist. 

Die Applikation der so hergestellten Uberzugs- 
mittel kann in ublicher Weise erfolgen, beispiels- 



weise durch Tauchen, Spritzen, Streichen oder auf 
elektrostatischem Wege. 

Die Aushartung von aus den Oberzugsmitteln 
erstellten OberzUgen kann in einem weiten Tempe- 

5 raturbereich von beispielsweise -10 *C bis 200 *C 
erfolgen. Bevorzugt ist der Temperaturbereich von 
20 • C bis 80 ' C, beispielsweise Raumtemperatur. 

Aus den erfindungsgemaBen Bindemitteln kon- 
nen verschiedene Arten von Uberzugsmitteln her- 

io gestellt werden, beispielsweise Lacke, die als pig- 
mentierte Decklacke oder auch als Klarlacke berei- 
tet werden konnen. Sie sind jedoch auch zur Her- 
stellung von beispielsweise Fullern geeignet. 

Die aus den erfindungsgemaBen Bindemitteln 

is hergestellten Oberzugsmittel sind fur Oberzuge ge- 
eignet, die auf einer Vielzahl von Substraten haften, 
wie beispielsweise Holz, Textilien, Kunststoff, Glas, 
Keramik und insbesondere Metall. Die Oberzugs- 
mittel konnen auch im Mehrschichtverfahren einge- 

20 setzt werden. So konnen sie beispielsweise auf 
ubliche Grundierungen, Basislacke, Fuller oder auf 
bereits vorhandene Decklacke aufgetragen werden. 
Der Auftrag kann entweder auf die geharteten Vor- 
schichten erfolgen, oder naB-in-naB durchgefuhrt 

25 werden, wobei anschlieBend ein gemeinsames Ein- 
brennen der MehrschichtOberzUge erfolgt. Es sind 
samtliche ublichen Vorbeschichtungen geeignet. 

Ein bevorzugtes Anwendunggebiet fur die er- 
findungsgemaBen Bindemittel stellt die Bereitstel- 

30 lung von Oberzugsmitteln fur Lackierungen auf 
dem Gebiet des Kraftfahrzeugsektors dar. Durch 
die gOnstigen Hartungsbedingungen der aus den 
erfindungsgemaBen Bindemitteln hergestellten 
Uberzugsmittel sind diese besonders auch fOr 

35 Kraftfahrzeug-Reparaturlackierungen geeignet. 

Die vorliegende Erfindung betrifft somit auch 
Verfahren zur Herstellung von Oberzugen auf ver- 
schiedenen Substraten, bei denen auf das Substrat 
ein aus den erfindungsgemaBen Bindemitteln her- 

40 gestelltes Oberzugsmittel appliziert wird, worauf ge- 
trocknet und gehartet wird. Die Erfindung betrifft 
auch die Verwendung der erfindungsgemaBen Bin- 
demittelzusammensetzungen in Klartacken, Fullern 
oder Decklacken. 

45 In jedem Falle erhalt man mit den aus den 

erfindungsgemaBen Bindemitteln hergestellten 
Oberzugsmitteln Fiime mit gutem Glanz, guter Har- 
te und guter Wasser und Losemittelbestandigkeit, 
insbesondere Benzinbestandigkeit. Die Aushartung 

so erfolgt sehr rasch; so ist beispielsweise eine Staub- 
trocknung schon innerhalb weniger Minuten, wie 
etwa 1 0 Minuten, bei Raumtemperatur erzielbar. 

Die folgenden Beispiele dienen zur Erlauterung 
der Erfindung. Alle Teile (T) und Prozentangaben 

55 (%) beziehen sich auf das Gewicht. 
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Synthese von Enamin-funktionalisierten Harzen 
(Komponente A ) ) 

BE1SPIEL 1 

a) Synthese eines OH-funktionellen Harzes In 
einem 4 l-Dreihalskolben, der mit Ruhrer, Ther- 
mometer, Ruckflufikolben und Tropftrichter ver- 
sehen ist, werden 600 T Toluol vorgelegt und 
unter ROhren auf 1 1 1 * C erhitzt. Innerhalb von 
5h wird eine Mischung aus 

235 T Methylmethacrylat 
280 T Styrol 
307 T Ethylmethacrylat 
543 T Butandiolmonoacrylat und 
40 T Tert.-Butylperoctoat 
zudosiert. Das entstandene Produkt hat eine Vis- 
kositat von 910 mPas (25 "C), einen Festkorper 
von 69,6% (1h/150*C) und eine OH Zahl von 
150. 

b) 1300 T des so hergestellten OH-funktionellen 
Harzes werden unter Anlegen eines Vakuums 
bei 110*C vom Losemittel befreit. Danach wer- 
den bei 110'C 585 T Acetessigsaureethylester 
zugetropft. Es wird auf 130*C erwarmt, wobei 
Ethanol (ca. 1 1 2 g) abspaltet. Nach stuf enweiser 
Erhdhung der Temperatur auf 170*C werden 
danach unter Vakuum alle fluchtigen Bestandtei- 
le abgezogen. Zuletzt wird mit 1000 T Xylol 
verdunnt. Das Produkt hat einen Festkorper von 
61,6% (1h/150"C) und nach Einstellen des 
Festkorpers auf 50% mittels Butylacetat 98/100 
eine Viskositat von 490 mPas (25 • C). 

c) 400 T des so hergestellten Acetessigester- 
funktionalisierten Harzes werden mit 1 T 
98%iger Ameisensaure und 43 T 25%iger waB- 
riger NH 3 -Losung vorgelegt und auf 85 "C er- 
hitzt, wobei innerhalb von 2 1/2h ca. 11 g Was- 
ser abspaltet. Nach beendeter Reaktion wird mit 
Butylacetat 98/100 ein Festkorpergehalt von 
50% eingestellt. Das Produkt hat dann eine Vis- 
kositat von 535 mPas (25 • C). 

BEISPIEL 2 

900 T des Acetessigester-funktionalisierten 
Harzes von Beispiel 1 werden mit 1 T 98%iger 
Ameisensaure und 134 T n-Hexylamin versetzt, auf 
85 *C erhitzt und innerhalb von 2 1/2h ca. 24 g 
Wasser abgespalten. Danach wird mit Butylacetat 
98/100 ein Festkorper von 50% eingestellt. Das 
Produkt hat dann eine Viskositat von 1010 mPas 
(25 'Q. 

BEISPIEL 3 

900 T des Acetessigesterfunktionalisierten Har- 
zes von Beispiel 1 wurden mit 1 T 98%iger Amei- 



sensaure und 195 T Di-n-Butylamin versetzt. Nach 
Erhitzen auf 85 *C werden innerhalb von 3h ca. 27 
g Wasser abgespalten. Danach wird mit Butylacetat 
98/100 ein Festkorper von 50% eingestellt. Das 
5 Produkt hat dann eine Viskositat von 1390 mPas 
(25 *C). 

Synthese einer Acryloyl-ungesattigten Verbindung 
(Komponente 8)) 

70 

BEISPIEL 4 

a) In einem 4 l-Dreihalskolben, der mit Ruhrer, 
Thermometer, Tropftrichter und einem RuckfluB- 

rs kuhler versehen ist, werden 1000 T Xylol vorge- 
legt und unter Ruhren auf 90 'C erhitzt. Inner- 
halb von 5h wird eine Mischung aus 
380 T Glycidylmethacrylat 
128 T Butyimethacrylat 

20 252 T Butylacrylat 
200 T Styrol und 
40 T Tert.-Butylperoctoat 
zugetropft. Das erhaltene epoxifunktionelle Harz 
hat eine Viskositat von 70 mPas (25 *C) und 

25 einen Festkorper von 50,1 % (1 h/1 50 * C). 

b) 800 T dieses Harzes werden in einem 2 I- 
Kolben, der mit ROhrer, Thermometer, Tropft- 
richter und RuckfluBkuhler versehen ist, unter 
Ruhren auf 90 * C erwarmt. Bei dieser Tempera- 

30 tur wird eine Mischung aus 50 T Acrylsaure und 
1 T Triphenylphosphit innerhalb von 20 min. 
zugetropft und anschlieSend bis zum Erreichen 
einer Saurezahl von 1 umgesetzt. 

35 Herstellung von Lacken 

BEISPIEL 5 

27 T Enamin-funktionalisiertes Harz von Bei- 

40 spiel 1 (Komponente A) ), 73 T Acryloylungesattig- 
te Verbindung von Beispiel 4 (Komponente B)), 6,4 
T Katalysatorlosung (20 T Tri phenyl phosphin in 80 
T Butylacetat), 0,25 T Verlaufsmittel auf der Basis 
eines organofunktionellen Silikonols (Handelspro- 

45 dukt Additol XL 121), 1,6 T Lichtschutzmittel (0,8 T 
Losung eines sterisch gehinderten Amins (Handels- 
produkt Tinuvin 292) und 0,8 T eines Benzotriazol- 
derivats (Handelsprodukt Tinuvin 1130) 
wurden homogenisiert und mit einer Ldsemittelmi- 

so schung bestehend aus Butylglycolace- 
tat:Methoxypropylacetat:Xylol:Butylacetat im Ver- 
haltnis 20:20:30:30 auf eine Verarbeitungsviskositat 
von 17 bis 20* nach DIN 53211 eingestellt und auf 
einen handelsublichen Basislack auf der Basis or- 

55 ganischer Losemittel naB-in-naB in 2 bis 3 Spritz- 
gangen mit einer Trockenfilmdtcke von 40 bis 100 
urn appliziert. 
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BEISP1EL 6 

Es wurde wie in Beispiel 5 gearbeitet, wobei 
jedoch als Komponente A) 

33 T des Enamin-funktionalisierten Harzes von 
Beispiel 2 und als Komponente B) 

67 T der Acryloyl-ungesattigten Verbindungen 
von Beispiel 4 verwendet wurden. 

BEISPIEL 7 

Herstellung eines pigmentierten Decklackes: 
51 T Acryloyl-ungesattigtes Harz von Beispiel 

4 (Komponente B)), 

1 ,5 T Verlaufsmittel (wie Beispiel 5), und 
8,3 T eines organischen Rotpigments 

wurden mit einem Dissolver vordispergiert und 

dann in einer RChrwerkskugelmUhle gemahlen. 
Die so erhaltene Pigmentdispersion wurde mit 

weiteren 163 T des Acryloylungesattigten Harzes 

unter Ruhren vermischt. 

Dieser so erhaltene pigmentierte Lack wurde 

mit 

79 T Enamin-funktionalisiertem Harz von Beispiel 1 
(Komponente A) und 

9 T Katalysatorlosung (20 T Triphenylphosphin und 
4 T Diazabicycloundecen in 80 T Butylacetat) 
vermischt, mit Butylacetat auf eine Verarbeitungs- 
viskositat von 17 bis 20" nach DIN 53211 einge- 
stellt und auf einen vorgetrockneten, handelsubli- 
chen Polyurethar- Fuller mit einer Trockenfilmdicke 
von 50 bis 80 urn appliziert. 

Die in den Beispielen 5, 6 und 7 applizierten 
Sy steme zeigten bei Raumtemperatur eine rasche 
Staubtrocknung (10 min.), eine schnelle Vernet- 
zung, ein rasches Erreichen der Superbenzinbe- 
standigkeit (nach 16 Stunden) sowie eine hoch- 
glanzende Oberflache mit gutem Verlauf und guter 
Harte. 

Patentanspruche 

1. Bindemittelzusammensetzung auf der Basis ei- 
ner CH-aziden Komponente (A) und einer a,0- 
ungesattigten Komponente (B), dadurch ge- 
kennzelchnet, dafl sie enthalt 

A) als CH-a2ide Komponente ein Polymer 
mit mindestens zwei Enaminfunktionen im 
Molekul, erhalten durch Umesterung eines 
aliphatischen £-Ketocarbonsaureesters mit 
einer oder mehreren hydroxylgruppenhalti- 
gen Verbindungen oder Polymeren, die 
mindestens zwei Hydroxylgruppen im Mole- 
kul enthalten mit einer OH-Zahl von minde- 
stens 50 und einem Zahlenmitte! des Mole- 
kulargewichts von bis zu 1 0000, 
und anschlieBende Umsetzung mit Ammoni- 
ak, primaren und/oder sekundaren Aminen, 



und 

B) als a,0-ungesattigte Komponente eine 
Verbindung mit mindestens zwei Gruppen 
der allgemeinen Formel 

5 

R, R 2 C = CR 3 X (I) 

wortn X die Bedeutung von -CO- hat, das 
uber den Rest eines zwei- oder mehrwerti* 

to gen Alkohols, eines Di- oder Polyamins 

oder Aminoalkohols an eine weitere Gruppe 
RiR 2 C = CR 3 X gebunden ist, R1R2 und R 3 
unabhangig voneinander ein Wasserstoff- 
atom oder ein gerader oder verzweigter AI- 

15 kylrest mit 1 bis 10 Kohlenstoffatomen, der 

olefinische Unsattigungen und/oder eine 
oder mehrere Hydroxylgruppen aufweisen 
kann, 
sind, 

20 wobei die Komponenten A) und B) im Ver- 

haltnis von 2:1 bis 1:1,5, bezogen auf ihre 
Aquivalentgewichte, vorliegen, 
die Zusammensetzung als Zweikomponen- 
ten-System vorliegt und die Komponente A) 

25 zusatzltch enthalt 

C) 0,01 bis 5 Gew.%, bezogen auf die Sum- 
me der Gewichte der Komponenten A) und 
B) eines Katalysators in Form einer Lewis- 
oder Bronstedt-Base, wobei die konjugier- 

30 ten Sauren der letzteren einen pKA-Wert 

von mindestens 10 haben. 

2. Bindemittelzusammensetzung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daG die hydroxyl- 

35 gruppenhaltige Verbindung oder das hydroxyl- 

gruppenhaltige Polymere ausgewahlt ist aus 
a) Polyolen aus der Gruppe von geraden 
oder verzweigten Alkan-di- und polyolen mit 
2 bis 12 Kohlenstoffatomen, oder 

40 b) hydroxylgruppenhaltigen Poly(meth)- 

acrylaten oder Poly(meth)acrylamiden auf 
der Basis von (Meth)- 

Acrylsaurehydroxyatkylestern mit 4 bis 12 
Kohlenstoffatomen im Atkylteil oder (Meth)- 

45 Acrylsaure-hydroxyalkylamiden mit 2 bis 12 

Kohlenstoffatomen im Alkylteil, gegebenen- 
falls copolymerisiert mit a,jS-ungesattigten 
Monomeren, mit einem Zahlenmittel des 
Molekulargewichts Mn von 1000 bis 10000, 

so oder 

c) hydroxylgruppenhaltigen Poly(meth)- 
acrylaten auf der Basis von (Meth)- 
Acrylsaurehydroxyalkylestern mit 2 bis 12 
Kohlenstoffatomen im Alkylteil und gegebe- 

55 nenfalls copolymerisierbaren a.jS-ungesattig- 

ten Monomeren, die mit cyclischen Estern 
von Hydroxycarbonsauren mit 4 bis 6 Koh- 
lenstoffatomen modifiziert sind, mit einem 
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Zahlenmittel des Molekulargewichts Mn von 
1000 bis 10000, Oder 

d) Polyester-Polyolen oder Polyether-Polyo- 
len jeweils mit einem Zahlenmittel des Mo- 
lekulargewichts Mn von 500 bis 2000. 

3. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
nach Anspruch 1 Oder 2 in Uberzugsmitteln. 

4. Verwendung nach Anspruch 3 in Uberzugsmit- 
teln, die als Effektpigmente Metallschuppen- 
pigmente und/oder Pertglanzpigmente enthal- 
ten. 

5. Verwendung nach Anspruch 3 in Uberzugsmit- 
teln, die Metallschuppenpigmente und gegebe- 
nenfalls farbgebende Pigmente sowie gegebe- 
nenfalls Fullstoffe enthalten. 

6. Verwendung nach Anspruch 3 in Uberzugsmit- 
teln, die farbgebende Pigmente und gegebe- 
nenfalls Fullstoffe enthalten. 

7. Verwendung nach Anspruch 3 in Uberzugsmit- 
teln, die Perlglanzpigmente und farbgebende 
Pigmente sowie gegebenenfalls Metallschup- 
penpigmente enthalten. 

8. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
nach Anspruch 1 Oder 2 zur Herstellung eines 
Oberzuges auf einem Substrat. 

9. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
nach Anspruch 1 oder 2 in Uberzugsmitteln fUr 
die Autoreparaturlackierung. 

10. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
gemaB Anspruch 1 oder 2 in Uberzugsmitteln 
fur die Autoreparaturlackierung bei Hartungs- 
temperaturen im Bereich von 20 bis 80 • C. 

11. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
gemaB Anspruch 1 oder 2 in Klarlacken, Ful- 
lern oder Decklacken. 

12. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
gemaB Anspruch 1 oder 2 in Metallpigmente 
enthaltenden Basislacken und/oder Klarlacken 
fur eine mehrschichtige Lackierung. 

13. Verwendung der Bindemittelzusammensetzung 
gemaB Anspruch 1 oder 2 in Uberzugsmitteln 
fur Holz, Textilien, Kunststoffe, Keramik und 
Glas. 

14. Uberzugsmittel, enthaltend eine Bindemittelzu- 
sammensetzung gemaB einem der Anspruche 
1 oder 2, zusammen mit Wasser, und/oder 



einem oder mehreren organischen Losemitteln, 
sowie lackubliche Additive. 

Claims 

5 

1. Binder composition based on a CH-acid com- 
ponent (A) and an a, ^-unsaturated component 
(B), characterised in that it contains 

A) as the CH-acid component a polymer 
w having at least two enamine functional 

groups per molecule, obtained by trans- 
esterification of an aliphatic 0-ketocarboxylic 
acid ester with one or more compounds or 
polymers containing hydroxyl groups which 

75 have at least two hydroxyl groups per mol- 

ecule, having an OH value of at least 50 and 
a number average molecular weight of up to 
10,000, and subsequent reaction with am- 
monia, primary and/or secondary amines 

20 and 

B) as o .^-unsaturate component a com- 
pound having at least two groups of the 
general formula 

25 RiR 2 C = CR3X (I) 

in which X means -CO-, which is attached 
via the residue of a di- or polyhydric al- 
cohol, of a di- or polyamine or aminoalcohol 

30 to another group RiR2C = CR3X, R1R2 and 

R 3 are mutually independently a hydrogen 
atom or a straight or branched alky I residue 
with 1 to 10 carbon atoms, which may have 
olefinic unsaturations and/or one or more 

35 hydroxyl groups, 

wherein components A) and B) are present 
in a ratio of 2:1 to 1:1.5 related to their 
equivalent weights, 

the composition is in the form of a two- 
40 component system and component A) addi- 

tionally contains 

C) 0.01 to 5 wt.%, related to the sum of the 
weights of components A) and B), of a 
catalyst in the form of a Lewis or Brtfnsted 

45 base, wherein the conjugated acids of the 

latter have a pKA value of at least 10. 

2. Binder composition according to claim 1, 
characterised in that the compound containing 

so hydroxyl groups or the polymer containing 

hydroxyl groups is selected from 

a) polyols from the group comprising 
straight or branched alkanedi- and polyols 
with 2 to 1 2 carbon atoms, or 

55 b) poly(meth)acrylates or poly(meth)- 

acrylamides containing hydroxyl groups 
based on (meth)acrylic acid hydroxyalkyl 
esters with 4 to 12 carbon atoms in the alkyl 
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portion or (meth)acrylic acid hydroxyal- 
kylamides with 2 to 12 carbon atoms in the 
alkyl portion, optionally copolymerised with 
a.fl-unsaturated monomers, with a number 
average molecular weight M n of 1,000 to 
10,000, or 

c) poiy(meth)acrylates containing hydroxy I 
groups based on {meth)acrylic acid hydrox- 
yalkyl esters with 2 to 12 carbon atoms in 
the alkyl portion and optionally 
copolymerisable a.^-unsaturated mon- 
omers, which are modified with cyclic esters 
of hydroxycarboxylic acids having 4 to 6 
carbon atoms, with a number average mo- 
lecular weight M n of 1,000 to 10,000, or 

d) polyester polyols or poiyether polyols 
each having a number average molecular 
weight M n of 500 to 2,000. 

3. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in coating compositions. 

4. Use according to claim 3 in coating composi- 
tions which contain metal flake pigments 
and/or pearlescent pigments as effect pig- 
ments. 

5. Use according to claim 3 in coating composi- 
tions which contain metal flake pigments and 
optionally chromophoric pigments optionally 

' together with extenders. 

6. Use according to claim 3 in coating composi- 
tions which contain chromophoric pigments 
and optionally extenders. 

7. Use according to claim 3 in coating composi- 
tions which contain pearlescent pigments and 
chromophoric pigments optionally together 
with metal flake pigments. 

a Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 for the production of a coating on 
a substrate. 

9. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in coating compositions for auto- 
motive repair lacquer coating. 

10. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in coating compositions for auto- 
motive repair lacquer coating at curing tem- 
peratures in the range from 20 to 80 * C. 

11. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in clear lacquers, surfacers or 
topcoat lacquers. 



12. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in base lacquers containing metal 
pigments and/or clear lacquers for a multilayer 
lacquer coating. 

5 

13. Use of the binder composition according to 
claim 1 or 2 in coating compositions for wood, 
textiles, plastics, ceramics and glass. 

70 14. Coating compositions containing a binder com- 
position according to one of claims 1 or 2, 
together with water and/or one or more organic 
solvents, together with customary lacquer ad- 
ditives. 

75 

Revendications 

1. Composition de liant a base d'un composant 
CH acide (A) et d'un composant a, £ insature 

20 (B), caracterisee en ce qu'elle contient 

A) comme composant CH acide, un poly- 
mere ayant au moins deux fonctions exami- 
nes dans la molecule, obtenu par transest6- 
riftcation d'un ester d'acide 0-cetocarboxyli- 

25 que aliphatique avec un ou plusieurs 

compose(s) contenant des groupes hy- 
droxyles ou des polymeres contenant au 
moins deux groupes hydroxyles dans la 
molecule, ayant un indice OH d'au moins 

30 50 et un poids mol^culaire moyen en nom- 

bre allant jusqu'a 10 000, 
et reaction subs^quente avec rammoniac, 
des amines primaires et/ou des amines se- 
condares, et 

35 B) comme composant a, 0 insature, un 

compose ayant au moins deux groupes de 
formule g6ne>ale 

RiR 2 C = CR 3 X (I) 

40 

ou X signifie -CO- lie par le reste d'un 
alcool di- ou polyvalent, d'une di- ou polya- 
mine ou d'un aminoalcool a un autre groupe 
RiR 2 C = CR 3 X, Ri, R 2l et R 3 etant, inde- 

45 pendamment les uns des autres, un atome 

. d'hydrogene ou un reste alkyle lin^aire ou 
ramifie comportant 1 a 10 atomes de carbo- 
ne, pouvant presenter des insaturations ole- 
finiques et/ou un ou plusieurs groupes hy- 

50 droxyles, les composants A) et B) etant 

dans un rapport allant de 2:1 a 1:1,5, rap- 
porte* a leur poids equivalent, la composition 
se pr£sentant sous la forme d'un systeme a 
deux composants et le composant A) conte- 

55 nant en plus 

C) 0,01 a 5% en poids d'un catalyseur sous 
forme d'une base de Lewis ou d'une base 
de Bronstedt, rapporte* a ia somme des 
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poids des composants A) et B), les acides 
conjugu^s de celles-ci ayant un pKA d'au 
moins 10. 

2. Composition de liant selon la revendication 1, 5 
caracterisee en ce que le compose contenant 

des groupes hydroxy les ou le poly mere conte- 
nant des groupes hydroxyles est choisi parmi 

a) les polyols provenant du groupe des al- 
canediols et des alcanepolyols lineaires ou io 
ramifies comportant 2 a 12 atomes de car- 
bone ou 

b) les poly(meth)acrylates ou poly(meth)- 
acrylamides contenant des groupes hy- 
droxyles a base d'esters hydroxy alky liques 75 
de I'acide (m£th)acrylique contenant 4 a 1 2 
atomes de carbone dans la partie alkyle ou 
d'amides hydroxyalkyliques de I'acide 
(meth)acrylique contenant 2 a 1 2 atomes de 
carbone dans la partie alkyle, eventuelle- 20 
ment copolymerises avec des monomeres 

a.fi insatur^s, ayant un poids mol^culaire 
moyen en nornbre Mn compris entre 1 000 
et 10 000 ou 

' c) les poly(m6th)acrylates contenant des 2s 
groupes hydroxyles a base d'esters hy- 
droxyalkyliques de I'acide (meth)acrylique 
ayant 2 a 12 atomes de carbone dans la 
/ partie alkyle et eventuellement les monome- 
res a,0 insatur^s copolymeVisables, modi- 30 
1 fi6s avec des esters cycliques d'acides hy- 
droxycarboxyliques ayant 4 a 6 atomes de 
carbone, presentant un poids moleculaire 
moyen en nornbre Mn compris entre 1 000 
et 10 000 ou 35 
d) les polyester-polyols ou les polyether- 
polyols ayant un poids moleculaire moyen 
en nornbre Mn compris entre 500 et 2 000. 

3. Utilisation de la composition de liant selon la 40 
revendication 1 ou 2 dans les compositions de 
revetement. 

4. Utilisation selon la revendication 3 dans les 
compositions de revetement contentant com- 45 
me pigments a effets sp£ciaux des pigments 
metalliques lamellaires et/ou des pigments na- 
cres. 



charges. 

7. Utilisation selon la, revendication 3 dans les 
compositions de revetement, contenant des 
pigments nacres et des pigments colorants, 
ainsi qu'eventuellement des pigments metalli- 
ques lamellaires. 

8. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 pour la realisation d'un 
revetement sur un substrat. 

9. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 dans les compositions de 
revetement pour les retouches de couches de 
peinture de voitures. 

10. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 dans les compositions de 
revetement pour les retouches de couches de 
peinture de voitures a des temperatures de 
durcissement comprises entre 20 et 80 • C. 

11. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 dans les vernis transpa- 
rents, les charges ou les vernis de surface. 

12. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 dans des vernis de base 
et/ou dans des vernis transparents contenant 
des pigments metalliques pour un revetement 
multi-couche. 

13. Utilisation de la composition de liant selon la 
revendication 1 ou 2 dans les composition de 
revetement pour bois, matieres textiles, matie- 
res plastiques, ceVamtque et verre. 

14. Composition de revetement contenant une 
composition de liant selon la revendication 1 
ou 2 avec de I'eau et/ou un ou plusieurs 
solvant(s) organtque(s), ainsi que les additifs 
usuels dans les vernis. 



5. Utilisation selon la revendication 3 dans les 50 
compositions de revetement contenant des 
pigments metalliques lamellaires et eventuelle- 
ment des pigments colorants, ainsi qu'even- 
tuellement des charges. 

55 

6. Utilisation selon la revendication 3 dans les 
compositions de revetement contenant des 
pigments colorants et Eventuellement des 
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